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说 明

1. 本报告用于山东世通国际认证有限公司委派的评审组对受核查方的现场核查的结果给出

评价，为 STQC 技术委员会的认证决定活动提供可靠依据。

2. 核查报告是依据抽样核查所获得的客观结果，受核查方有可能存在其他的不符合。

3. 核查组全体成员承担保密义务：除非得到受核查方的书面同意或法律法规有规定时，不

向第三方披露核查中获得的有关信息。

4. 核查组检查了受核查方遵守法律法规情况，但这不减轻受核查方遵守法律法规的义务。

5. 受核查方若对本报告及核查人员的工作有异议，可在收到本报告后 15 日内向山东世通国

际认证有限公司提出书面申诉。



2

1.介绍

组织名称 山东戴瑞克新材料有限公司

组织地址 山东省东营市河口区明园路 61 号

通讯信息

最高管理者

/电话

陈宪伟

133 0546 3290

管理者代表

/电话

陈宪伟

133 0546 3290

联系人

/电话

姜雪静

15265846921

核查目的

对企业核算边界范围内的产品碳足迹（CFP）进行全面核查，根据核查数据，基于产

品的全生命周期出具 CFP 评价报告，识别全生命周期中环境影响最大的过程，识别排放

热点，揭示减排机会，减少温室气体排放。

核查准则

■ IS014067：2018 产品的碳足迹-量化和沟通的要求和指南

■ PAS 2050：2011 商品和服务在生命周期内的温室气体排放评价规范

■ 山东省产品碳足迹评价技术规范与评价报告指南

核查边界

位于山东省东营市河口区明园路61号物理边界内的山东戴瑞克新材料有限

公司橡胶促进剂 DZ(DCBS)的生产及管理活动所涉及的所有温室气体排放和清

除。

核算周期 2024 年 1 月 1 日-2024 年 6 月 30 日

核查日期 2024 年 8 月 21 日 至 2024 年 8 月 22 日

核查组成员

核查组 姓名 组别 性别 注册资格 联系电话 住址

组长 刘延民 A 男
温室气体核查员

2022-V1GHG-1067695
13869392804 淄博市

受核查的主

要部门/区域

及人员

主要部门/区域：

总经理、环保科、技术部、生产办、DZ车间、供应部、财务部

配合人员：

总经理：陈宪伟

环保科：陈淦（科长）

环保科：刘盼（主管）

技术部：马亚敏 （部长）

技术部：薛苗（主管）

技术部：臧传奇（主管）
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生产办：蒋新军（主任）

DZ车间：刘孟伟 （主任）

供应部：郑广泉（部长）

财务部：张凯（部长）
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2.核查概况描述：（包括但不限于：企业简介、组织结构图、平面布置图、产品工艺流程图、

碳排过程GHG排放源等相关信息）

（1）企业简介：

山东戴瑞克新材料有限公司成立于 2010 年 12 月，由橡胶助剂行 业骨干

企业、上市公司——山东阳谷华泰化工股份有限公司独资设 立，注册资本 5.49

亿元，占地面积约 34 万平方米，员工 700 余人，总资产达 14.5 亿元，主要

从事优质绿色环保型橡胶助剂系列产品的 生产与销售，产品包括橡胶防焦剂

CTP、硫化促进剂 M、硫化促进 剂 NS 、硫化促进剂 CBS 和硫化促进剂 DZ。

公司秉承“科技领航、绿色发展”的理念，致力于打造行业最绿色、最具

科研创新能力的橡胶助剂企业。依托阳谷华泰国家级研究中心，建立了企业技

术中心，拥有完善的分析、试验、检测能力，研发人员 40 余人，授权专利 28

项，形成国际水平的科技成果 2 项。先后 荣获了“山东创新型民营企业”“山

东新能源新材料产业领军民营企 业十强”“东营市科技型企业”等荣誉。其外，

公司积极践行绿色发展理念，持续推动橡胶助剂清洁化、绿色化发展进程，自

主研发了橡胶促进剂 M 清洁生产工艺技术，荣获了“中石化联合会科技进步奖

一等奖”。投资 2 亿元建成了十余套环保处理设施，实现了资源的可回收利用，

环境的无害化处理。
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（2）公司组织结构图：

注：温室气体核算和报告工作由环保科负责

（3）厂区平面布置图：
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（4）橡胶促进剂 DZ(DCBS)主要工艺流程图：

工艺流程简述：将定量液硫、二硫化碳、苯胺一次压入高压合成釜。加热、搅拌，反应

后的物料以及甲苯加入萃取釜中，降温、搅拌。一定温度后，打入离心机进行分离、洗涤、

甩干，卸料，输送至干燥半成品料仓。加热烘干，进入料仓，作为原料使用。按照配比加入

各种原料在反应釜中反应合成，将离心后的半成品通过硫化床进行包装至成品。期间产生的

尾气经焚烧、碱洗、水洗等工艺达标排放。

促进剂DZ生产工艺流程图（DZ合成单元）
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3. 数据核证及计算：

2024年8月21-22日，核查组一行赴东营市河口区蓝色经济产业园明园路61号的山东戴瑞

克新材料有限公司，按照预定的现场核查计划，采用现场观察、收集数据、调查核证等的方

式，核实系统边界内橡胶促进剂 DZ(DCBS)产品的相关数据及来源，经收集汇总相关数据并补

充数据后，由核查组长负责进行产品碳足迹的核算，出具产品碳足迹评价报告。具体如下：

（1）活动水平数据及来源说明

1 电，主要为车间生产设备及辅助公用工程用电，公司设有DZ车间等多个车间，主要

耗电设备有：离心机、循环水泵、流化床、超微型冲击磨、造粒机、螺杆式空压机、物料输

送泵等消耗电力。

公司用电由国网山东电力公司东营市河口区供电公司供电，售电方为：国网山东电力公

司东营市河口区供电公司。提供 2024 年1-6月《能源购进、消费与库存》报表，经企业统计

并提供 2024 年1-6月用电发票，其中2024年1-6月橡胶促进剂 DZ(DCBS)生产用电：243.5574
万kwh。

2 蒸汽，DZ生产过程中反应釜夹套、蒸馏釜、干燥机设备消耗蒸汽。供汽方：东营盈

泽环保科技有限公司，外购蒸汽为过热蒸汽，压力等级1.0Mpa，温度300℃，热焓值3051.3kJ/kg
（数据来自《中国石油化工企业温室气体排放核算方法与报告指南》），提供外购蒸汽合同、

付费发票和统计台账，2024年1-6月橡胶促进剂 DZ(DCBS)生产用蒸汽合计：2600.5吨，合计热

量：7934.91GJ。
3 天然气，DZ生产过程中废气处理RTO焚烧炉消耗天然气，供气方：东营市芯能燃气

有限公司河口分公司，提供 2024 年《能源购进、消费与库存》报表，经企业统计并提供了

天然气付费发票，经企业统计核实，2024年1-6月橡胶促进剂 DZ(DCBS)产品分担的天然气用量

11866m3 。

4 柴油，现场核实，DZ生产车间共有1台厂内叉车作为物料搬运工具，消耗柴油，经公

司统计并提供柴油发票，2024 年1-6月合计使用柴油：1166 L。
5 新鲜水，DZ生产过程中的产品洗涤工序消耗新鲜水，循环水池补水消耗新鲜水，由

东营市鲁晨星河水务发展有限公司通过新鲜水管道输送。经公司统计，并提供新鲜水统计台

账，2024年1-6月促进剂DZ生产合计用水16045吨。

以下为企业提供的原辅料消耗数据：

6 原料：苯胺，2024年1-6月用量457.232吨。

7 原料：二硫化碳，2024年1-6月用量393.904吨。

8 原料：硫磺，2024年1-6月用量176.184吨
9 原料：二环己胺，2024年1-6月用量516.79+129.20=645.988吨。

10 原料：异丙醇，2024年1-6月用量68.537吨。

11 辅助材料：氯气，2024年1-6月用量257.26吨。

12 辅助材料：盐酸，2024年1-6月用量77.55吨。

13 辅助材料：液碱，2024年1-6月用量395.78吨。

14 产品包装物：塑料编织袋47540条，单条克重0.19kg，2024年1-6月用量
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47540*0.19=9.033吨。

15 产品包装物：塑料吨包袋2377条，单条克重2.8kg，2024年1-6月用量2377*2.8=6.66
吨。

16 产品：2024年1-6月促进剂DZ(DCBS)产品，合计生产量：1048.582吨。

17 废气，回收异丙醇前工段废气，经“五级冷凝+四级碱液喷淋”处理后，送至RTO焚
烧炉焚烧处理；DZ合成工段废气经“两级冷凝+RTO燃烧”处理；异丙醇精馏工段废气经“三

级深度冷凝+RTO燃烧”处理后经44m高排气筒（DA001）或经30m高排气筒（DA021）排放。

M预处理工段含酸废气经“一级碱洗+一级水洗”处理后经20m高排气筒（DA023）排放。DZ
干燥、粉碎、包装工段废气经旋风除尘+布袋除尘+水喷淋吸收处理后经20m高排气筒（DA025）
排放。

18 废水，DZ生产三效蒸发脱盐废水、M预处理洗涤废水经多效蒸发脱盐后，进入生化

系统进行生化处理达标后，送至园区集中污水处理站再处理，2024年1-6月污水量6776吨。

19 固废：DZ生产过程中产生M预处理变化过滤废渣、含盐废水预沉降污泥、多效蒸发

废盐三种固废。其中多效蒸发废盐经鉴定为一般固体废物。M预处理变化过滤废渣、含盐废

水预沉降污泥为危险废物，经集中收集后委托有资质单位处理，2024年1-6月产生危废（M预

处理变化过滤废渣+含盐废水预沉降污泥）：36.10吨。

（2）排放因子数据及来源说明

1 电，取最新公布的省级电力平均二氧化碳排放因子0.6838 kgCO2e/kwh。
2 蒸汽，排放因子取0.11 tCO2e/GJ。
3 天然气，排放因子取2.16 kgCO2e/Nm3。
4 柴油，排放因子取3.15 tCO2e/t。
5 新鲜水，按工业用水，排放因子取12.32 kgCO2e/m3。

6 苯胺，排放因子取4.76tCO2e/t。
7 二硫化碳，排放因子取2.55 tCO2e/t。
8 硫磺，排放因子取0.18 tCO2e/t。
9 二环己胺，排放因子取2.00 tCO2e/t。
10 异丙醇，排放因子取3.38tCO2e/t。
11 氯气，排放因子取0.04tCO2e/t。
12 盐酸，排放因子取0.80tCO2e/t。
13 液碱，排放因子取1.45tCO2e/t。
14 产品包装物：塑料编织袋和塑料吨包袋，排放因子取3.24tCO2e/t。
15 废气，废气暂无温室气体排放。

16 废水，排放因子取15.32 kgCO2e/t。
17 固废：生产过程产生的危险废物有：M预处理变化过滤废渣+含盐废水预沉降污泥，

经集中收集后委托有资质单位处理，危废处理过程排放因子取128.9 kgCO2e/t。
18 原材料运输：与公司环保科和技术人员交流，主要原辅材料：苯胺、二硫化碳、硫

磺、二环己胺、异丙醇、氯气、盐酸、液碱，均采用道路运输方式，运距分别为：100km、
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205km、310km、120km、100km、55km、90km、90km，重型柴油槽车运输，载重均按18t 计，

排放因子取：0.129kgCO2e/（t·km）。

以上数据来源于《中国产品全生命周期温室气体排放系数集(2022)》、《石油化工企业

企业温室气体排放核算方法与报告指南(试行)》、中国产品全生命周期温室气体排放系数库、

CLCD 数据库、碳排放因子核算、碳排放核算平台、IPCC排放因子数据库等文献。

（3）产品碳足迹排放数据取舍规则

表3-1 包含和未包含的排放过程

序号 包含的排放过程 未包含的排放过程

1 生产过程中的产生的排放，包括能源消耗、过程排放；（该阶段的排放应注

意不应包含公务车消耗柴汽油、办公场所制冷剂和能源消耗等，与产品本身

不相关的排放。如计量条件无法拆分出生产场所的能源计量，则应在描述中

表明。注意可能会遗漏的排放源，如仓储、生产过程中产生的废物处理等，

如有遗漏需说明。）

资本设备的生产和维修

2 主要原材料隐含的排放，原材料类别包括：XXXX 产品的销售和使用

3 原材料运输过程排放：从 XX 到生产厂大门

该阶段排放除了要考虑产品所使用物料的隐含排放，还应注意涵盖物料运输

到厂内的排放、包装隐含的排放、包装运输到厂内的排放、能源生产的排放、

能源运输到厂内的排放等排放源。

产品回收、处置和废弃阶段

注：数据取舍原则：1%，即若某个过程的碳排放量对产品碳足迹的贡献小于 1%，则此过程可忽略，

总共忽略的碳排放量不超过 5%。

（4）企业产品碳足迹核算

按照产品生命周期（LCA）理论计算，核算边界采用“从摇篮到大门”，即包括原材料

获取、原材料运输、产品生产过程的排放，山东戴瑞克新材料有限公司2024年1-6月橡胶促进

剂 DZ(DCBS)的产品碳足迹，由以下排放组成：

（一）原材料获取产生的排放

表4-1 原材料获取排放计算表

原材料品种

消耗量 排放因子 排放量

t tCO2e/t tCO2e

A B C=A*B

苯胺 457.232 4.76 2176.42

二硫化碳 393.904 2.55 1004.46

硫磺 176.184 0.18 31.71

二环己胺 645.988 2.00 1291.98

异丙醇 68.537 3.38 231.66

氯气 257.26 0.04 10.29
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盐酸 77.55 0.80 62.04

液碱 395.78 1.45 573.88

塑料包装袋 15.693 3.24 50.85

原材料获取阶段小计 5433.29

（二）原材料运输产生的排放

表4-2 原材料运输排放计算表

运输类型 原材料品种

吨公里数 排放因子 排放量

t*km kgCO2e/t*km tCO2e

A B C=A*B

运输货物

苯胺 457.232*100 0.129 5.90

二硫化碳 393.904*205 0.129 10.42

硫磺 176.184*310 0.129 7.05

二环己胺 645.988*120 0.129 10.00

异丙醇 68.537*100 0.129 0.88

氯气 257.26*55 0.129 1.83

盐酸 77.55*90 0.129 0.90

液碱 395.78*90 0.129 4.60

原材料运输阶段小计 40.7

（三）产品生产产生的排放

表4-3 产品生产排放量计算表

能源品种

消耗量 排放因子 排放量

L tCO2e/t tCO2e

A B C=A*B

柴油（L） 1166 3.15 3.07

汽油 / / /

场内运输合计 0

能源品种

消耗量 排放因子 排放量

\ kgCO2e/单位 tCO2e

A B C=A*B

电力（万kwh） 243.5574 0.6838 1665.45

蒸汽（GJ） 7934.91 110 872.84

天然气（m3） 11866 2.16 25.63

新鲜水（t） 16045 12.32 197.67

废水（t） 6776 15.32 103.81
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危废（t） 36.1 128.9 4.65

生产加工过程小计 2870.05

产品生产阶段小计 2873.12

（四）产品碳排放量汇总

表4-4 产品碳排放量和清除量汇总表

生命周期过程

生命周期过程排放量

（tCO2e）
生命周期过程清除

量（tCO2e）
生命周期过程净排放

量（tCO2e）

A B C=A+（-B）
原材料获取 5433.29 / 5433.29

原材料运输 40.7 / 40.7

产品生产 2873.12 / 2873.12

产品碳排放总量 8347.11 / 8347.11

（五）产品碳足迹汇总

表4-5 产品碳足迹汇总表

生命周期过程 生命周期过程净排放量 产量 碳足迹

/ tCO2e t kgCO2e/t

原材料获取 5433.29 1048.582 5181.56

原材料运输 40.7 1048.582 38.82

产品生产 2873.12 1048.582 2740.0

小计 8347.11 1048.582 7960.38

注：产品碳足迹： 7960.38 kgCO2e/t

（六）单位产品碳足迹分析

各个阶段对单位产品碳足迹的贡献如下：

表4-6 产品碳足迹各阶段占比表

生命周期过程 碳足迹 占比

/ kgCO2e/t %

原材料获取 5181.56 65.09

原材料运输 38.82 0.49

产品生产 2740.0 34.42

小计 7960.38 100

（5）不确定性分析

1 企业核算边界范围内的生产的橡胶促进剂DZ产品，因不同规格型号的产品所使用的

原料和辅助材料有所不同，但不同规格的产品所消耗的原、辅助材料，生产工艺基本相同，
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考虑装置生产实际，企业在统计能源、物料消耗时，无法针对不同规格橡胶促进剂DZ产品分

别进行计量。因此，橡胶促进剂DZ的产品碳足迹，功能单位统一按照吨计，进行归一化计算。

2 对于生产过程中个别的辅助材料，单一物料占比不到1%，总量相加不到5%，符合

本报告的取舍原则，可以按缺省处理。

3 多效蒸发废盐经鉴定为一般固体废物，暂不考虑排放，今后年度核算按统一口径处

理。

4. 结果解释：

山东戴瑞克新材料有限公司生产的橡胶促进剂 DZ(DCBS)产品生命周期温室气体排放源，

主要包括：

（1）生产过程中反应釜搅拌电机、物料输送泵、风机等生产设备消耗电力，产生间接温

室气体排放。

（2）生产过程中反应釜夹套、蒸馏釜、干燥机设备消耗蒸汽，产生间接温室气体排放。

（3）生产过程中废气处理装置RTO焚烧炉消耗天然气，产生直接温室气体排放。

（4）生产搬运过程中使用叉车消耗柴油，原料运输过程使用的重型车消耗柴油，均产生

直接温室气体排放。

（5）主要原材料、包装物：苯胺、二硫化碳、硫磺、二环己胺、异丙醇、液碱、包装袋

等隐含的温室气体排放。

（6）生产过程中使用的新鲜水，产生的废水、固体废弃物、危险废弃物外送等隐含的温

室气体排放。

结果表明：在橡胶促进剂 DZ(DCBS)产品生命周期碳足迹中，主要原材料的消耗所隐含的

碳排放影响最大；生产过程中电力、蒸汽、天然气消耗产生的间接和直接碳排放影响其次；

原材料运输及厂内搬运过程中消耗柴油产生的直接碳排放，以及新鲜水，产生的废水、固体

废弃物、危险废弃物外送影响较小。

5.后续降低碳排放的措施建议：

（1）积极探索生产工艺的升级优化，降低单位产品的物耗能耗。

（2）加强温室气体、双碳方面的培训，提高全员的节能降碳意识。

（3）采用新型节能低碳原辅材料和低碳生产技术。

（4）因地制宜增设光伏发电设施，减少国网购电，降低温室气体间接排放。

（5）健全并完善能源管理体系，动态识别主要碳排放源，主动从能耗双控向碳排放双控转变。

6.核查结论：

通过现场核查及计算分析，山东戴瑞克新材料有限公司2024年1-6月核算边界内产品碳足

迹计算均按照生产实际取值，计算过程符合实际。

核查组一致意见：CFP评价报告待企业确认无误后，同意推荐认证备案。



https://v3.camscanner.com/user/download

